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DEUTSCHE NORM

Allgemeintoleranzen

GuBrohteile aus Schwermetallegierungen
DruckguB
Bearbeitungszugaben

DIN
1687

Teil 4

Rough castings of heavy metal alloys; pressure die castings;

general tolerances, machining allowances

Ersatz fiir Ausgabe 08.74

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Aufbauend auf den Allgemeintoleranzen fiir GuBrohteile nach
DIN 1680 Teil 1 und Teil 2 und in Verbindung mit den Tech-
nischen Lieferbedingungen nach DIN 1690 Teil 1 legt diese
Norm die AbmaBe und Bearbeitungszugaben von GuBroh-
teilen aus Schwermetallegierungen fest, die nach dem
DruckgieBverfahren hergestellt worden sind.

2 Begriffe

Die Begriffe ,Allgemeintoleranz* und ,Genauigkeitsgrad“ sind
in DIN 7182 Teil 1 allgemein festgelegt und in DIN 1680 Teil 1
fur GuBrohteile iUbernommen.

Der Begriff ,Bearbeitungszugabe” ist in DIN 1680 Teil 1
festgelegt.

L~Schwermetallegierungen* im Sinne dieser Norm sind
DruckguBlegierungen auf Basis Kupfer, Zink, Nickel, Zinn
und Blei.

3 Genauigkeitsgrade
3.1 Abhéingigkeit der MaBtoleranzen

Bei GuBrohteilen aus Schwermetallegierungen, die nach dem
DruckgieBverfahren hergestellt werden, sind die MaBtole-
ranzen im wesentlichen abhangig von:

a) der MaB- und Funktionsgenauigkeit der DruckguBform,
gekennzeichnet durch den Genauigkeitsgrad,

b) der Lage der Formteilung, gekennzeichnet durch die
Unterteilung in formgebundene und nichtformgebundene
MaBe (siehe DIN 1680 Teil 1),

c) der GuBteilgestalt bzw. GuBteilgroBe, gekennzeichnet
durch die Raumdiagonale (siehe Abschnitt 3.3) und

d) der GroBe der NennmaBe.

3.2 Anwendung der Genauigkeitsgrade
Fiir die Festlegung von AbmaBen sind die Genauigkeitsgrade

a) fir GuBrohteile aus niedrigschmelzenden Schwermetall-
legierungen nach den Tabellen 1 und 3, z.B.:

Zink-GuBlegierungen nach DIN 1743 Teil 2,
Zinn-GuBlegierungen nach DIN 1742,
Blei-GuBlegierungen nach DIN 1741,

b) fir GuBrohteile aus hochschmelzenden Schwermetall-
legierungen nach den Tabellen 2 und 4, z.B.:

Kupfer-Zink-GuBlegierungen nach DIN 1709,
anzuwenden.

3.3 Bestimmung der Raumdiagonale

Die Raumdiagonale R wird durch die gréBte Ausdehnung des
GuBstiickes bestimmt. Sie wird aus den NennmaBen der
Lange [, der Breite b und der Hdhe h des prismatischen
Hillkdrpers, der das beliebig geformte GuBstiick begrenzt,
nach folgender Formel errechnet:

R=V 1P+ b2+ Hh
Der errechnete Wert von R wird nach DIN 1333 Teil 2 auf
ganze Zahlen gerundet.

4 Bearbeitungszugabe
Die Bearbeitungszugabe BZ ist vom groBten AuBenmaB des
GuBrohteiles abhéngig.

Sie ist fur alle Genauigkeitsgrade gleich, siehe Tabellen 5
und 6, Ausnahmen siehe DIN 1680 Teil 1.

5 Bezeichnung

a) Bezeichnung fir die Angabe der Aligemeintoleranz
GTA 14/5 ohne Angabe von Bearbeitungszugaben:

Toleranz DIN 1687 — GTA 14/5

b) Bezeichnung fiir die Angabe der Allgemeintoleranz
GTA 14/5 mit Angabe der Bearbeitungszugabe nach
dieser Norm (Kurzzeichen: BZN):

Toleranz DIN 1687 - GTA 14/5-BZN

c) Bezeichnung fir die Angabe der Allgemeintoleranz
GTA 14/5 mit Angabe der Bearbeitungszugabe, die jedoch
abweichend von dieser Norm mit 0,8 mm gewahlt wurde,
aber fiir alle zu bearbeitenden Fldchen gleich gilt (Kurz-
zeichen: BZ 0,8):

Toleranz DIN 1687 - GTA 14/5-BZ 0,8
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